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КОЛИЧЕСТВЕНА  СМЕТКА  

за изпълнение на минимален обем от дейности, свързани с модернизация и 
реконструкция на прилежаща арматура и тръбопроводи към ресивери за 

водород и азот, и ограждение, разположени на ресиверна площадка РП-ОСС  

№ Видове дейности М-ка К-во 
Обем на доставка и дейности по модернизация и реконструкция на прилежаща 

арматура и тръбопроводи към ресивери за водород и азот в РП-ОСС 

1. 

Доставка (съгласно изискванията от Приложение 4) на безшевна 
тръба от неръждаема стомана, с диаметър 57 х 3,6мм., 
включително на съответния необходим брой колена, фланци, 
трипътници, подвески, опори и др. Монтаж, чрез заваряване, 
съгласно изготвената конструктивна документация по т.2.3 от ТЗ. 

м. 170 

2. 

Доставка (съгласно изискванията от Приложение 4) на безшевна 
тръба от неръждаема стомана, с диаметър 38 х 3,2 мм., 
включително съответния необходим брой колена, фланци, 
трипътници, подвески, опори и др. Монтаж, чрез заваряване, 
съгласно изготвената конструктивна документация по т.2.3 от ТЗ. 

м. 36 

3. 

Доставка (съгласно изискванията от Приложение 4) на безшевна 
тръба от неръждаема стомана, с диаметър 20 х 2 мм., включително 
съответния необходим брой колена, фланци, трипътници, подвески, 
опори и др. Монтаж, чрез заваряване, съгласно изготвената 
конструктивна документация по т.2.3 от ТЗ..

м. 5 

4. 

Доставка (съгласно изискванията от Приложение 4) на безшевна 
тръба от стомана 20 по ГОСТ 1050 или аналог (P265GH по БДС EN 
10216-2), с диаметър 57 х 3,6 мм., включително на съответния 
необходим брой колена, фланци, трипътници, подвески, опори и др. 
Монтаж, чрез заваряване, съгласно изготвената конструктивна 
документация по т.2.3 от ТЗ.

м. 50 

5. 

Доставка (съгласно изискванията от Приложение 4) на вентил 
двупътен, разглобяем, от неръждаема стомана, с възможност за 
ревизия и подмяна на работния орган (мембрана), ДN50/РN16, в 
комплект с актуатор, мембрана и крепежни елементи, и монтаж - 
съгласно изготвената конструктивна документация по т.2.3 от 
настоящото ТЗ. (за вход и изход от ресивери, и към колектори) 

бр. 90 

6. 

Доставка (съгласно изискванията от Приложение 4) на вентил 
двупътен, разглобяем, от неръждаема стомана, с възможност за 
ревизия и подмяна на работния орган (мембрана), ДN25/РN16, в 
комплект с актуатор, мембрана и крепежни елементи, и монтаж 
съгласно изготвената конструктивна документация по т.2.3 от 
настоящото ТЗ. (за дренажи и пробоотбор)

бр. 55 

7. 

Доставка (съгласно изискванията от Приложение 4) на вентил 
двупътен, разглобяем, от неръждаема стомана, с възможност за 
ревизия и подмяна на работния орган (мембрана), ДN15/РN16, от 
неръждаема стомана, в комплект с актуатор, мембрана и крепежни 
елементи, и монтаж съгласно изготвената конструктивна 
документация по т.2.3 от настоящото ТЗ. (за манометри)

бр. 25 
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№ Видове дейности М-ка К-во 

8. 

Доставка на секционирано кръгло алуминиево скеле (EN 1004, EN 
131-2), с 2 броя площадки, с разстояние между площадките 2 метра, 
за максимално натоварване 200 kg/m2, от сплав: AlMgSi 0,5, T6 6060 
за монтаж във вътрешността на ресивер 20 м3 (с диаметър  2200мм, 
височина 5704 мм). 

бр. 2 

9.   
Доставка на авариен резерв за оборудване, необходим за подмяна, при аварийна 

необходимост, както следва:

10. 

-  вентил двупътен, мембранен, разглобяем, с възможност за ревизия 
и подмяна на работния орган (мембрана), ДN50/РN16, от неръждаема 
стомана, окомплектован - съгласно изискванията от Приложение 4 
(5%) 

бр. 
 
5 
 

-  вентил двупътен, мембранен, разглобяем, с възможност за ревизия 
и подмяна на работния орган (мембрана), ДN25/РN16, от неръждаема 
стомана, окомплектован - съгласно изискванията от Приложение 4 
(5%) 

бр. 
 
3 
 

- вентил двупътен, мембранен, разглобяем, с възможност за ревизия 
и подмяна на работния орган (мембрана), ДN15/РN16, от неръждаема 
стомана, окомплектован - съгласно изискванията от Приложение 4 
(5%) 

бр. 
 
2 
 

- мембрана за мембранен вентил ДN50/РN16 - съгласно изискванията 
от Приложение 4 (10%) 

бр. 10 

- мембрана за мембранен вентил ДN25/РN16- съгласно изискванията 
от Приложение 4 (10%) 

бр. 6 

- мембрана за мембранен вентил ДN15/РN16 - съгласно изискванията 
от Приложение 4 (10%) 

бр. 4 

Обем от дейности, свързани с модернизация и реконструкция на прилежаща арматура, 
тръбопроводи и ресивери за водород и азот в РП-ОСС 

11. 
Адаптиране на ново алуминиево скеле към дъното и стените на 
ресивер 20 м3, без нарушение на целостта им. 

бр. 32 

12. 

Демонтаж на манометър за контрол налягането на ресиверна двойка. 
Изработка и монтаж на съответни фланци към фланцеви съединения, 
тръбопровод, отсекателна арматура, щуцер и гайка за манометър. 
Монтаж на манометър към ресивер. 

бр. 18 

13. 
Съдействие при извършване на пневматично изпитание на подменени 
тръбопроводи и арматура с азот, при работно налягане – 1MPa. При 
наличие на пропуски - отстраняване.

бр. 1 

14. 

Съдействие при извършване на пневматично изпитание на подменени 
тръбопроводи и арматура с водород (съгласно технологичната схема), 
при работно налягане – 1MPa. При наличие на пропуски - 
отстраняване.

бр. 1 

15. 
Боядисване на заземителна шина 4х0,4см., във видимата й част, след 
антикорозионна обработка, с боя 3в1 и цвят RAL9017 (черен). 

м. 150 

16. 
Боядисване на гръм – мачта, след антикорозионна обработка, с цвят 
RAL7001 (сребрист). 

бр. 5 

17. 
Боядисване на стълб за охранно осветление, след антикорозионна 
обработка, с цвят RAL7001 (сребрист).

бр. 7 

18. 
Боядисване на пешеходен мост с боя 3в1 и цвят RAL9017 (черен). 
Маркиране, с цел безопасност, на първите стъпала със жълта боя 

бр. 3 

19. 
Направа на преносима работна площадка, за ремонт на ресивер, от 
неръждаема стомана, с височина 0,9м., дължина 1м. и широчина 
0,7м. 

бр. 2 
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20. 

Изработка на огнепреградител, от материал - стомана 20 по ГОСТ 
1050 или аналог (P265GH по БДС EN 10216-2), монтаж на 
прилежащи тръбопроводи, фланцеви съединения и крепежни 
елементи към него (съгласно изготвената конструктивна 
документация по т.2.3 от ТЗ), укрепване към ресивер.

бр. 8 

21. 
Демонтаж, ревизия, реконструкция укрепването и прилежащите 
тръбопроводи и монтаж на съществуващ огнепреградител към 
ресивер. 

бр. 5 

22. 

Демонтаж на съществуващи, изработване и монтаж на нови тръбни 
байпасни връзки между двойка ресивери, с подмяна на прилежащите 
фланцеви съединения и крепежни елементи към тях - съгласно 
изготвената конструктивна документация по т.2.3 от ТЗ.

бр. 16 

23. 
Отстраняване на компрометирана замаска и полагане на нова 
съгласно приложение №3 на настоящото ТЗ.

бр. 1 

24. 
Демонтаж, реконструкция и монтаж на тръбопроводни линии към 
предпазен клапан, със съответните фланцеви съединения, 
тръбопровод, щуцер, гайка и уплътнение.

бр. 16 

25. 
Направа на ивица по обиколката на ресивер, със ширина 300мм, с 
цвят RAL6001 (зелен - водород).

бр. 26 

26. 
Направа на ивица по обиколката на ресивер, със ширина 300мм, с 
цвят RAL9017 (черен - азот)

бр. 6 

27. 
Маркиране на неръждаема тръба, през 1 м., със залепващо фолио 120 
мм., с цвят с цвят RAL9017 (черен - тръбопроводи по азот)

м. 100 

28. 
Маркиране на неръждаема тръба, през 1 м., със залепващо фолио със 
ширина 100 или 120 мм., с цвят с цвят RAL6001 (зелен - 
тръбопроводи по водород) 

м. 100 

29. 
Направа технологично наименование на ресивер, с цвят RAL 
….(червен), с размери, съгласувани с Възложителя

бр. 32 

30. 
Направа на изход (щуцер) от вентил за пробоотбор – съгласно 
изискванията на Възложителя и изготвената конструктивна 
документация по т.2.3 на ТЗ.

бр. 40 

31. 

Направа и монтаж, чрез заваряване, на фланцеви съединения със 
съответните крепежни елементи и уплътнения, за съответните 
диаметри тръбопроводи, от материал - съгласно т.1.1.1 и 1.2.1 от 
Приложение 4, на база изготвената конструктивна документация по 
т.2.3.  

бр. 20 

Обем дейности по модернизация на ограда РП-ОСС 

32. 
Доставка и монтаж на антикорозионно-обработен метален стълб за 
ограда, с размери 50х50х1700 мм, цвят RAL6005 (зелен). 

бр. 60 

33. 
Доставка на антикорозионно-обработено пано за ограда, с размери 
2500х1700 мм, с цвят RAL6005 (зелен) и монтаж към метални 
стълбове 50х50х1700 мм. (обща дължина на оградата - 145м.) 

бр. 58 

34. 
Доставка и монтаж на врата с размери 950х1700мм, цвят RAL6005 
(зелен), дясно отваряема (навън), с брава със секретен ключ.

бр. 1 
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Минимален задължителен обем дейности 

по извършване основен ремонт на ресивери 20 м3 (водород и азот) 

№ Видове дейности М-ка К-во 

1. Демонтаж на крепежните елементи и отваряне на ревизионен люк на 
ресивер. 

бр. 32 

2. Монтаж на заглушка към вътрешния дренажен отвор на дъното на 
ресиверния съд. 

бр. 32 

3. Монтаж на новодоставено алуминиево скеле за оглед вътрешността на 
ресиверен съд.

бр. 32 

4. Цялостно антикорозионна обработка на вътрешната повърхност на 
ресивер 20 м3 (височина 5704 мм и вътрешен диаметър 2200 мм.) 

бр. 32 

5. Антикорозионна обработка външната повърхност на ресивер 20 м3 
(височина 6170 мм и външен диаметър 2380 мм.)

бр. 32 

6. 
Цялостно външно боядисване на ресивер 20 м3 (височина 6170 мм и 
външен диаметър 2380 мм.) с цвят сребристо сив - RAL7001 
съгласно анализно свидетелство.

бр. 32 

7. 
Извършване визуален преглед на ресивер – на вътрешните и външни 
повърхности, съвместно с упълномощени представители на 
Възложителя (при готовност, за всяка ресиверна двойка съдове).  

бр. 32 

8. Отстраняване на забележки по корозирали (необработени) участъци по 
вътрешните и външни повърхности на ресиверен съд.

бр. 32 

9. Осигуряване извършване оглед на заваръчните шевове към ресивер - от 
представител на ТН. 

бр. 32 

10. 
Осигуряване на вътрешен визуален оглед и приемане на ресиверния съд 
от упълномощени представители на Възложителя след отстраняване на 
забележките по корозиралите участъци.

- - 

11. Подмяна на манометър за измерване на налягане в ресиверната двойка. бр. 16 

12. Демонтаж  на скеле за оглед вътрешността на ресиверния съд. бр. 32 

13. 

Демонтаж, ревизия, функционална проверка действието и монтаж на 
предпазен клапан, след подмяна на уплътненията - между него и 
прилежащите тръбопроводи, с нови.  
Демонтаж на съществуващ, ревизия/изработка, монтаж и укрепване на 
съществуващ/нов огнепреградител към ресивер, включително 
тръбопроводите и връзките към него и до отсечния клапан. 

бр. 16 

14. Ревизия на фланцева връзка към тръбата на предпазен клапан и подмяна 
уплътнение с ново. 

бр. 16 

15. Подмяна на отсекателна арматура за дрениране на газа от ресиверен съд. 
Подмяна на уплътнения към фланцевите връзки с нови.

бр. 32 

16. Подмяна уплътнения към фланцеви връзки на байпасен тръбопровод 
между два ресиверни съда, с нови.

бр. 32 

17. Подмяна уплътнение към фланцева връзка на тръбопровод за 
вход/изход на газ от ресиверен съд, с ново.

бр. 32 

18. Подмяна на вентил за вземане на проби от газа в ресивер. бр. 16 

19. Изработка и монтаж на ново уплътнение за ревизионния люк от 
подходящ материал. 

бр. 32 

20. Почистване дъно на ресиверен съд (отвътре). Демонтаж на заглушки от 
вътрешните отвори по дъното на ресиверен съд.

бр. 32 

21. Монтаж (затваряне) на ревизионен люк. бр. 32 

22. Извършване визуален оглед за чистота на дъното на ресиверен съд 
(приемане от упълномощени представители на Възложителя).

бр. 32 

23. Отстраняване на корозия и възстановяване антикорозионно покритие по 
външната повърхност на дъното на ресиверния съд (при необходимост). 

бр. 32 
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24. Почистване на работната площадка след завършване на всички 
ремонтни дейности. 

бр. 1 

25. 
Съдействие при извършване на пневматично изпитание на ресиверен 
съд с азот, при работно налягане – 1MPa. При наличие на пропуски - 
отстраняване.

бр. 32 

26. Съдействие при запълване на ресиверен съд с водород, при работно 
налягане – 1MPa. При наличие на пропуски - отстраняване.

бр. 26 

  

Забележка: "АЕЦ Козлодуй” ЕАД си запазва правото за промяна на обема (количеството)  
дейности по т.2 към ТЗ № 23.П.ТЗ.376 и приложения 2 и 4, в зависимост от допълнително 
възникнали обективни обстоятелства или промяна в нормативно-техническите 
изисквания и стандарти, в рамките на уговорените условия по сключения договор! 



Приложение 3 към ТЗ № 23.П.ТЗ.376 
 

ТЕХНОЛОГИЯ 
ЗА РЕМОНТ НА БЕТОННИ ПОВЪРХНОСТИ, НАСТИЛКА И ФУНДАМЕНТИ 

 НА РЕСИВЕРНА ПЛОЩАДКА ЕП-1 (РП-ОСС) 
 
Отстраняване на дефектиралия бетон по бетоновата повърхност до здрава основа/здрав 

бетон, чрез водна струя под налягане 200 ÷ 250 bar, а при установена необходимост → 
песъкоструене. Пукнатината се запълва с цименто-пясъчен разтвор 1:2 (Ц:П), който се оставя да 
престои max 6,0 часа. За подобряване на свързването, повърхностите около пукнатината (min 
20 cm) се грундират с Полизил TG500. След това, с четка или мистрия, се нанася NB-Еластик Сив 
(двукомпонентно еластично минерално покритие) в два слоя, като дебелината на всеки слой е 
min 2mm. В първия пласт се поставя стъклена фибрантна мрежа с дебелина 3,5mm:5x5. 
Полагането на втория пласт се извършва след два дни.  

Обработване на пукнатините при големи размери (ширина по-голяма от 3,0 сm и дълбочина 
по-голяма от 10,0 сm) се извършва по следния начин:  

Отстранява се дефектиралият бетон и всички вещества, които могат да влошат адхезията по 
бетоновата повърхност, чрез водна струя под налягане 200 ÷ 250 bar, при установена 
необходимост → песъкоструене. Повърхността на бетона трябва да бъде грапава и пореста. 
Пукнатината се обмазва с еднокомпонентен минерален антикорозионен защитен и контактен 
разтвор CD30. Приготвянето на разтвора се извършва, като съдържанието на опаковката се 
изсипва в предварително измерено количество чиста студена вода, след което се разбърква с 
електрическа бъркалка - до получаване на хомогенна смес без бучки. Нанасянето на контактния 
слой, приготвен от CD30, се извършва с четка върху почистена и влажна бетонова основа. Следва 
запълване на пукнатината чрез инжектиране с едрозърнест еднокомпонентен разтвор за поправка 
на бетон CD26. Неговото нанасяне започва след първоначално изсъхване на контактния слой, 
когато разтворът е леко влажен, т.е. в рамките на 30÷60 минути след нанасянето. Ако следващият 
слой не бъде положен в рамките на това време, контактният слой трябва да се нанесе още веднъж, 
но само ако преди това нанесеният слой се е втвърдил напълно. 

Приготвянето на разтвора CD26 се извършва, като съдържанието на опаковката се изсипва 
в предварително измерено количество чиста студена вода и се разбърква с електрическа 
бъркалка, до получаване на хомогенна смес без бучки. Изчакват се 3 минути и сместа се 
разбърква още веднъж. Готовият разтвор трябва да се нанесе в рамките на отвореното време. 
Инжектирането се извършва чрез мундщука на нагнетателната инсталация в пукнатината.  

Мундщукът на инсталацията трябва да е с по-малък диаметър от ширината на пукнатината 
(не по-голям от ø20 mm външен) и не трябва да затваря плътно пукнатината, за да служи за 
отдушник на водата, въздуха и пр., които се намират в пукнатината, и които се изместват от 
инжекционния разтвор. Инжектирането да продължи до напълването на отвора, което се 
установява по изтичане на чист разтвор от пукнатината. 

След запълването на пукнатината, бетоновата повърхност около нея се оформя чрез 
нанасяне на слой от CD25, като заглаждането се извършва със стоманена или пластмасова 
маламашка, или гъба, в рамките на 10÷20 минути. Ако се наложи нанасяне на разтвора на няколко 
слоя, времето между последователните нанасяния не трябва да превишава 3 часа, в противен 
случай е необходимо да се изчака 24 часа основата да се навлажни с вода, да се нанесе 
контактният слой CD30 и да се нанесе разтвора CD25. CD24 се използва като последен слой. 

CD30 трябва да се използва в сухи условия, при температури +5C до 30C и относителна 
влажност под 80%. Разтворът трябва да се защити от прекалено бързо изсъхване. До пълното му 
изсъхване разтворът трябва да се защити от дъжд. 

При пукнатини под 0,50 m3 - запълването се извършва ръчно, чрез фуния, пригодена за 
пукнатината. 
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Техническа спецификация  

за доставка на отсекателна арматура (вентили), тръби и други конструктивни елементи 

I. Отсекателна арматура 

1. Физически и геометрични характеристики на мембранни вентили: 
1.1. Вентил, двупътен, за челно заваряване, разглобяем, с възможност за ревизия и подмяна 

на работния орган (мембрана), идентичен на дадения на Фиг.1, който да притежава: 
- повдигащо се ръчно колело с оптичен индикатор и/или индикатор за ход, с блокировка и  

заключване ;  
- уплътнен капак и система за уплътняване с периферно определен ъгъл на уплътнение 

(CDSA - Circumferential Defined Sealing Angle);  
- гъвкаво диафрагмено окачване; 
- капсулирана диафрагма/мембрана; 
- клас на вътрешна полировка - 0,8 µм; 
1.2. За доставка - DN15, DN25, DN50 / РN16. 
1.3. Брой на вентилите по размер, в комплект – тяло, актуатор и мембрана: 

- DN15, РN16 - 25 бр.; 
- DN25, РN16 - 55 бр.; 
- DN50, РN16 - 90 бр. 
- включително авариен резерв - 5% от всеки тип вентил (съгласно Приложение 2 към ТЗ). 

1.3. Вид на задвижването – за ръчно управление, посредством метален волан към актуатор, 
идентичен с този от Фиг.1 (идентично за всички цитирани типоразмери вентили).  

1.4. Да осигуряват надеждно отсичане и притежават издръжливост на работна среда от 
газове - водород и азот, с работно налягане от 0 ÷ 10Bar.  

1.5. За експлоатационен ресурс - не по-малък от 20 години. 
1.6. Маркировка – на корпуса на вентила да се съдържа, като минимум, следната 

информация: размер на вентила (DN), работно налягане (PN), каталожен номер, материал на 
мембраната, челно върху повърхността на волана да бъдат маркирани със стрелки посоките на 
отваряне (О) и затваряне (З). 

1.7. Да запазват пълна функционална работоспособност при диапазон на работната 
температура от - 40C° до + 60°C. 

1.9. Материал на корпуса (основата) - изработен от корозионно-устойчива (неръждаема) 
стомана. 

 

Фиг.1 - Общ вид на мембранен вентил. 

2. Мембрани към вентили: 
2.1. Да издържат в работна среда от газове - водород и/или азот, при работно налягане от 0 

÷ 10 Bar. 
2.2. Да запазват пълна функционална работоспособност при диапазон на работната 

температура от - 40C° до + 60°C. 
2.3. Материалът, от който да бъдат мембраните, включително и тези, които ще бъдат 

доставени като авариен резерв, да бъде на основата на етилен-пропиленов еластомерен втвърден 
пероксид (ЕPDM), подсилен с вулканизирана тъкан, формован в отворено положение на вентила. 
Материалът да постига висока стабилност при по-високи и по-ниски температури, и налягания, 
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с подсилена връзка еластомер-метал за съответната изискуема температура на околната среда 
(мембраната да бъде подсилена между еластомерните слоеве, както е представено на Фиг.2). 

 
 

Фиг.2 - Общ вид на мембрана към мембранен вентил. 
 
2.4. Да имат експлоатационен ресурс - не по-малък от 5 години. 
2.5. Брой и размер на мембраните: 
- съгласно броя и типа вентили, заложен в настоящата ТС (като част от комплект вентил)  
- включително авариен резерв - 10% към всеки типоразмер вентили (съгласно Приложение 

2 към ТЗ). 
2.6. Мембраната да е разработена за вентили, притежаващи система за уплътняване от тип 

CDSA. 
2.7. Маркировка – на корпуса на мембраната да се съдържа, като минимум, следната 

информация: размер на вентила (DN), работно налягане (PN), година на производство, каталожен 
номер, материал на мембраната. 
 
3. Актуатори: 

3.1. Актуаторите да бъдат с метален волан, предназначени за всеки от типовете вентили с 
исканите размери (DN15, DN25, DN50) и с външен вид, показан на Фиг.1. 

3.2. Да е налична нанесена трайна маркировка върху видима част от волана на актуаторите 
– челно, върху повърхността на волана, да бъдат маркирани със стрелки посоките на отваряне 
(О) и затваряне (З). На корпуса на актуатора да е маркирана информация за типа и каталожния 
номер на конкретния актуатор. 

3.3. Да бъдат комплектовани със съответните необходими прилежащи монтажни и резбови 
крепежи, служещи за монтаж към основите, за които са предвидени. 

3.4. Материал на тялото и волана - от корозионно-устойчива (неръждаема) стомана. 
 

4. Други изисквания към вентили. 
- 4.2. Вентилите трябва да могат да бъдат присъединявани, посредством челна заварка, 

към тръбопроводи от неръждаема стомана 08Х18ХН10Т по ГОСТ 9941-81 или аналог 
(X6СrNiTi18-10 по стандарти БДС EN 10216-5), с диаметри и дебелина на стените:  57х3,6мм, 
38х3,2мм и 20х2мм, съответстващи на т.II, т.1.2.1 от настоящата ТС (т.II. Стоманени тръби). 

4.2. Вид на работния флуид - вентилите да осигуряват надеждно и сигурно управление 
(отсичане) на работния флуид - среда от газове водород и азот, с работно налягане от 0 ÷ 10Bar, 
при диапазон на работната температура: от - 40C° до + 60°C. 

 
7. Изисквания към срок на годност и жизнен цикъл 

Гаранционният срок на доставеното оборудване трябва да бъде не по-малък от 24 месеца от 
датата на доставка и не по-малък от 12 месеца от датата на монтаж. 

При възникване на дефекти по доставяното оборудване, в рамките на гаранционния срок, 
доставчикът трябва да възстанови нормалното им експлоатационно-техническо състояние със 
свои сили и за своя сметка. 

 
8. Изисквания към доставката и опаковката 
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Всеки от артикулите да бъде консервиран и опакован поединично, в опаковка, 
предотвратяваща пряко навлизане на слънчева светлина и влага. На опаковките на отделните 
артикули да има ясна маркирова, съдържаща като минимум: 
            8.1.1. За вентили: заводски тип (кат. №), PN/DN, тип (материал) на мембраната, дата на 
производство; 
            8.1.2. За мембрани: заводски тип (кат. №), тип (материал) на мембраната, размер на 
вентила, за който е предназначена, дата на производство; 
            8.1.3. За актуаторите: заводски тип (кат. №), размер на вентила за който са предназначени; 
            8.1.4. Доставените резервни каучукови мембрани, както и тези монтирани във 
вентилите, да са произведени не по-късно от 6 месеца преди датата на доставка. 
            Заводската опаковка да осигурява срок на съхранение на вентилите и мембраните, не по-
малък от 36 месеца, без да е необходима повторна консервация. 
            При необходимост от преконсервация или други специфични условия в съхранението на 
мембранните вентили и резервните мембрани, в инструкцията за съхранение да бъде указан 
начин на консервация, вида опаковане, срок на действие на консервацията. 
8. Условия за съхранение 

Производителят да приложи инструкция за съхранение, с период и съответните 
изисквания за преконсервация (при необходимост) – за вентили, актуатори и мембрани. 
9. Документи, съпровождащи доставката и документи, които се изискват за монтаж, 
експлоатация и техническо обслужване и ремонт на оборудването. 

Доставката да бъде съпроводена от следните документи: 
 паспорти на арматурите - 1 бр. екземпляр на оригинален език, и 3 бр. на български език, 

включващ като минимум: 
- наименование на изделието; 
- заводски (каталожен) номер; 
- тип на мембраната; 
- дата на производство и производител; 
- характеристики на изделието; 
- работно и максимално налягане; 
- работна и максимална температура; 
- списък на бързо износващите се детайли, възли и комплектуващи изделия; 

 сертификат от вид “3.1” и “2.2” по EN 10204-2005 на материала, от който е изработен 
корпусът на вентилите; 

 сертификат на материала, от който са изработени мембраните на вентилите (включително 
за доставените, като авариен резерв, мембрани), за оценка съответствието с съответните 
европейските директиви и стандарти; 

 документи, деклариращи датата на производство на монтираните във вентилите 
какучукови мембрани (включително за доставените, като авариен резерв, мембрани); 

 сертификат/декларация за съответствие; 
 сертификат/декларация за произход; 
 пълен комплект документи от заводски изпитания на вентилите от всеки тип - 1 (един) 

екземпляр на оригиналния език и 1 (един) екземпляр с превод на български език; 
 инструкция за съхранение (и преконсервация – при необходимост); 
 инструкция / ръководство за експлоатация, техническо обслужване и ремонт – 1 бр. 

екземпляр на оригинален език и 3 бр. на български език, където да бъдат указани способите за 
възстановителен ремонт, критериите за работоспособност и др. При използване на технически 
средства за диагностициране, да се съдържа списък с диагностичните параметри, методи и 
технически средства, както и регламент за диагностициране. 

В инструкцията за техническо обслужване и ремонт на вентилите да се съдържа 
информация (или да се предостави отделен документ) от завода-производител, в която са 
указании усилията на стягане на резбовите съединения между актуаторите и основите на 
мембранните вентили. 

Цялата документация по т.9 да бъде предоставена и на CD – 1бр. 
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10. Входящ контрол 
На площадката на АЕЦ “Козлодуй” ще се извърши общ входящ контрол, по реда на 

“Инструкция по качество за провеждане на Входящ контрол на доставени материали, суровини 
и комплектуващи изделия в АЕЦ “Козлодуй””, ДОД.КД.ИК.112, който ще включва: 

 проверка на съпътстващата документация; 
 проверка целостта на опаковките; 
 проверка маркировката на опаковките и съответствието й с маркировката на вентилите и 

резервните мебрани; 
 проверка количествата, в зависимост от изискванията на настоящата ТС; 
 оглед за видими дефекти по артикулите; 
При наличие на забележки от входящия контрол, те се отстраняват в 7-дневен срок за сметка 

на Изпълнителя. 
АЕЦ “Козлодуй” си запазва правото да извърши специализиран физико-химичен контрол 

на гумените мембрани за съответствие на технически характеристики на уплътнителния 
материал с изискванията. 

 

Стоманени тръби, фасонни детайли, профили за конзоли, скоби и др. 

 
1. Физически и геометрични характеристики на тръби. 

1.1. Тип: Тръба стоманена (перлитен клас), безшевна, горещо-деформирана, 
обикновена точност: 

1.1.1.  Материал - стомана 20 по ГОСТ 1050 или аналог (P265GH по БДС EN 10216-2). 
1.1.2.  Размери и дължина: 57х3,6 мм. - 50 м.  

1.2. Тип: Тръба стоманена (аустенитен клас), безшевна, горещо-деформирана, с 
повишено качество на повърхността: 

1.2.1.  Материал - неръждаема стомана 08Х18ХН10Т по ГОСТ 9941-81 или аналог 
(X6СrNiTi18-10 по стандарти БДС EN 10216-5). 

1.2.2.  Размери и дължина за доставка:  
- 57х3,6 мм – 170 м.; 
- 38х3,2 мм – 36 м.; 
- 20х2 мм – 5 м. 

2. Фитинги, тройници и колена:  
- изработени съгласно съответните стандарти БДС EN 10253-2 и 3; 
- от материал - съответстващ на доставяните тръби 
- брой - съгласно изготвената конструктивна документация по т.2.3 от ТЗ ( 100 бр.) 

3. Изисквания към доставката и опаковката 
Тръбите и другите елементи да бъдат доставени по начин, не позволяващ механична 

деформация. Всяка отделна позиция от техническата спецификация да бъде трайно маркирана с 
геометричните величини, марка на материала и номер на плавка. 

Доставените тръби да бъдат с предвидени необходимите защитни и предпазни средства, 
осигуряващи запазване годността им при транспортиране и съхранение. 
4. Стоманени профили за конзоли и скоби:  100 кг. 
5. Документи, съпровождащи доставката и документи, които се изискват за монтаж, 
експлоатация и техническо обслужване и ремонт на оборудването. 

При доставката на стоката, трябва да бъде съпроводена с пълен комплект документи 
доказващи съответствието на материалите, съдържащи: 

- № на плавка; 
- Диаметър на тръбите и дебелина на стената; 
- Материал, от който са изработени; 
- Сертификат на изделието; 
- Декларация/сертификат за произход; 
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- Декларация/сертификат за съответствие; 
- Сертификат за качество на материала; 
- Изисквания/инструкции за условията за съхранение. 
Документите, придружаващи доставката да се представят на хартиен носител в 

1 екземпляр на оригиналния език, 1 екземпляр на български език. 
6. Условия за съхранение 

Изпълнителят да представи предписание с условия за краткосрочно, средносрочно и 
дългосрочно съхранение. 
7. Входящ контрол 

На площадката на АЕЦ “Козлодуй” ще се извърши общ входящ контрол, по реда на 
“Инструкция по качество за провеждане на Входящ контрол на доставени материали, суровини 
и комплектуващи изделия в АЕЦ “Козлодуй””, ДОД.КД.ИК.112, който ще включва: 

 проверка на съпътстващата документация; 
 проверка физически характеристики и количества, в зависимост от изискванията на 

настоящата ТС; 
 оглед за видими дефекти; 
При наличие на забележки от входящия контрол, те се отстраняват в 5-дневен срок за сметка 

на Изпълнителя. 
 

Забележка: "АЕЦ Козлодуй” ЕАД си запазва правото за промяна на обема (количеството)  
дейности по т.2 към ТЗ № 23.П.ТЗ.376 и приложения 2 и 4, в зависимост от допълнително 
възникнали обективни обстоятелства или промяна в нормативно-техническите 
изисквания и стандарти, в рамките на уговорените условия по сключения договор! 
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